MicroStep

Group
rezanie rir, plechov, profilov S I L

presny - rychly - vykonny
robustny a dynamicky

pre rezanie High Definition
rotacna ukosova hlava




Plazmovy rezaci stroj typ SPL je cCislicovo riadeny stroj uréeny na delenie materialu plazmou. Modularna
konstrukcia tohto stroja umoznuje na zaklade poziadaviek zakaznika dodavat stroje so Sirkou pracovnej
zoény 1500 az 4000 mm, a dizkou pracovnej zény 1500 az 30000 mm, roznymi pridavnymi Sachtami a

polohovadlami.

- Robustny, presny a rychly, Specialne pre palenie Hi Focus plazmami
- Tuhy a dynamicky stroj vhodny do tazkej prevadzky

- Presné brisené vedenia s gulkovymi vozikmi vo vSetkych osiach

- Obojstranny pohon

- Vola vo vSetkych pohonoch je vymedzovana automaticky

- Pohon v osi Y s presnymi hrebenmi so Sikmym ozubenim

- Pohon gulkovou skrutkou pre os Z

- Odsavany sekciovy stél modularnej konstrukcie a variabilnej velkosti
- Jemné rosty v stole zachytavajuce drobné suciastky

- V stoloch sl zaintegrované kontajnery na odpad

- Siroky sortiment softvéru

- Touchscreen pine farebna obrazovka + ovladacie panely na obidvoch stranach portalu

Technické parametre

pracovna Sirka 1500 az 4000 mm
pracovna dizka od 30000 mm
rezacia rychlost podla typu plazmy a hrdbky mat.
polohovacia rychlost 0 az 40 000 mm/min (podla prevedenia)
max. hribka rezaného materialu podla typu plazmy (max 80 mm)

autogén 80/150/250* mm
riadenie vySky horaka autogén - kapacitné snimanie

plazma - podla napatia el.oblika plazmy
napajanie 230V, 50Hz, 16A
presnost polohovania +-0,1 mm
zariadenie pracuje v presnostiach zodpovedajucich normam EN 9013 a DIN 28 206
* - podla poziadavky

Ako plazmovy zdroj je mozné pripojit
akykolvek, ktory je schopny komunikovat
s CNC systtmom. Pouzivame zdroje
svetovych znaciek KJELLBERG,
HYPERTHERM , THERMADYNE,
FORMICA atd ..

Pocéas procesu rezania je vysSka
plazmového horaka nad plechom
ovladana pomocou adaptivity z rezacieho
napatia.

Plazmové horaky montujeme aj do
zariadenia zvané ROTATOR, ktoré
umoznuje plynuld zmenu rezania
kolmych a Sikmych rezov v 3D systéme.

Na poziadanie zakaznika na tento typ
stroja montujeme aj Plynové horaky.
Musi sa vSak zvysit portal. Dodavané st s
automatickou alebo manualnou
plynovou konzolou, ktora zabezpecuje
nastavovanie tlakov plynov a aktivaciou
jednotlivych horakov. Horaky su
zapalované riadiacim programom
pomocou zapalovaca.

Automaticka plynova konzola
zabezpecuje plne automatické
predhrievanie, prepalovanie a rezanie v
zavislosti na hrabke a kvalite materialu.
Automaticky tiez nastavuje aktivitu
jednotlivych horakov.

Pracovny stol je modularnej konstrukcie
so sekciovym odsavanim, ktoré
zabezpecuje optimalne odsavanie v
mieste rezu. Modularna konStrukcia
umoznuje stavat stoly v Sirkach od 1,5 do
4 m a v dizkach od 1,5 do 30 m podla
potreby aj viac. Stoly maju jemny a hruby
roSt a sU vybavené zasobnikmi na odpad.
Pre lepsi pristup na velké stoly su v
ponuke schody.

Portal paliaceho stroja sa pohybuje po
drahe oddelenej od pracovného stola,
¢im je zabezpecené, Ze presnost stroja
nie je ovplyviiovana otrasmi stola pri
nakladani materialu a jeho tepelnymi
deformaciami. Portal je mozné osadit
podla potreby az Siestimi. pracovnymi

Riadiace systémy MSNC 500 / BRNC
500 zabezpecuju vSetky funkcie
potrebné pre pohodiné a spolahlivé
ovladanie rezacich strojov. lde o
multiprocesorovy systém zabezpedujlci
suvislé riadenie troch pohybovych osi s
linearnou a kruhovou interpolaciou. Chod
programu je zobrazeny vo forme grafickej
atechnologickej.
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