MicroStep

Group

robustna konstrukcia
plynové a plazmové horaky
vitacie a zavitovacie hlavy
rotacna usova hlava




Stroje typu MG sii nase najuniverzalnejsie. St uréené na rezanie plynom alebo v kombinacii plyn a plazma.
Ich univerzalnost vychadza z robustnej konstrukcie a spociva v Sirokej palete pridavnych zariadeni, ktoré
umoznuju rezat plynom, plazmou, vitat, popisovat plazmou alebo zinkovym praskom, rezat a vitat riry, rezat
pod uhlom, pripadne akiikol'vek kombinaciu spomenutych moznosti.

Pri autogénovom rezani sa Standardne dodavaju horaky GCE ale je mozné
pouzit horaky akejkol'vek inej pozadovanej znacky. Kazdy horak je vybaveny
automatickym zapalovacom a kapacitnym snimacom reznej vysky, ktoré su
ovladané zriadiaceho systému.

Regulacia vysky plazmového horaka je na zaklade odmeriavania napatia
el.oblika plazmy. Systém protikoliznej ochrany zabezpecuje vypnutie stroja
prinaraze do prekazky.

Portal je mimoriadne silny, zvarany z profilovej ocele, s vysokou nosnostou a
tuhostou. Na hornej opracovanej strane st prichytené kolajnice linearneho
vedenia a ozubeny hreben. Portal méze niest az 6 Z-ovych osi.

Pracovny stol je modularnej konstrukcie. Kazdy modul je rozdeleny na 3
sekcie, ktorych klapky sa otvaraju a zatvaraju v zavislosti od pohybu portalu.
Ovladanie klapiek prostrednictvom pneumatickych valcov ma na starosti
riadiaci systém.

Stol sa vyznacuje vysokou nosnostou, ktora je nevyhnutna pre kyslikové
rezanie ocelovych platni hrubych az 150 mm. (250 mm -Specialna silny stol)

Ram je silny robustny zvarany z profilovej ocele, modularnej konstrukcie.
Zakladné dizky modulov si 3000, 2000 1500 mm. Jeden modul je
ukotveny pomocou 3 (2) patiek do podlahy. Na rame su uchytené linearne
vedenia a ozubeny hreben.

Riadiace systémy MSNC 500 / BRNC 500 zabezpecuju vSetky funkcie
potrebné pre pohodiné a spolahlivé ovladanie rezacich strojov. Ide o
multiprocesorovy systém zabezpecujlci slvislé riadenie troch pohybovych
osi s linearnou a kruhovou interpolaciou. Chod programu je zobrazeny vo
forme grafickej a technologicke;j.

Technické parametre

pracovna Sirka 1500 az 6000 mm
pracovna dlzka od 30000 mm
polohovacia rychlost 0 az 30 000 mm/min (podla prevedenia)
max. hribka rezaného materialu podla typu plazmy / autogén do 150/250* mm
riadenie vySky horaka autogén - kapacitné snimanie

plazma - podla napatia el.oblika plazmy
napajanie 230V, 50Hz, 16A
zariadenie pracuje v presnostiach zodpovedajicich normam EN 9013 a DIN 28 206
* - podla poziadavky
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