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EuroCut

o vysoka produktivita
e nizka hmotnost
o kompaktnost, stabilita




Plazmovy rezaci stroj typ EuroCut je cislicovo riadeny stroj urceny na delenie
materialu do 25 mm plazmou.

- Typ presného CNC stroja uréeného na plazmové rezanie plechov

- Lahka konstrukcia zohladnujlca Specifickost rezania materialov mensich hribok

- Vedenia vo vSetkych osiach zabezpecujlce dlhodobu a presni prevadzku

- Pohony s hrebenmi so Sikmym ozubenim

- Bezvolové pohony vo vSetkych osiach

- Odsavanie splodin rezania pomocou odsavacej vane podvesenej pod portalom

- Odstranovanie odpadu vyklopenim zasobnika odpadu

- Kompaktny stroj nevyZzadujici montaz u

zakaznika

- Flexibilny riadiaci systém pod operacnym systémom WINDOWS

- Bezproblémovy prenos dat do systému po sieti

- Komfortné okamzité diagnostikovanie po sieti podporované Specialnym softvérom

- Siroky sortiment softvéru

Portal paliaceho stroja

ma bezvdlovy pohon pomocou
ozubenych hrebenov so Sikmym
ozubenim. Vedenia stroja su realizované
kolajnicami s gulkovymi vozikmi. Portal je
vzhladom na konStrukciu stola mozné
osadit len jednou plazmovou pracovnou
hlavou. VySka horaku nad materidlom sa
nastavuje automaticky. Pocas procesu
rezania je vySka plazmového horaka nad
plechom ovladana pomocou adaptivity z
rezacieho napatia. Rezanie plechov
vzduchotechniky (pod 1 mm). V tomto
prevedeni je horak vedeny pomocou
pritlaéného taniera, ¢o zabezpecuje
bezpecné rezanie aj tepelne
ovplyvneného zvineného materialu.
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Technické parametre

Plazmovy zdroj

je mozné ku naSim strojom pripojit
akykolvek, ktory je schopny komunikovat
s CNC systémom, pouzivame zdroje
svetovych znaciek KJELLBERG,
HYPERTHERM ale aj domacich vyrobcov
ako FORMICA.

Pracovny stol

je lahkej kompaktnej konStrukcie
dodavany v zmontovanom stave.
Odsavana paliaca vana je podvesena pod
roStom a vozi sa spolu s portalom, ¢im je
zabezpecené odsavanie priamo v mieste
rezania. Odpad ktory prepadne cez rost je
mozné vyberat vyklopenim zasobnika
odpadu.

pracovna Sirka

pracovna dizka

vySka stroja

polohovacia rychlost

max. hribka rezaného materialu
riadenie vySky horaka

napajanie

1500, 2000 mm

3000, 4000 mm

1400 mm

0 az 25 000 mm/min

do 25 mm

podla napatia el.oblika plazmy
230V, 50Hz, 16A

zariadenie pracuje v presnostiach zodpovedajucich normam EN 9013 a DIN 28 206

IQM, s.r.o.
Partizanska 2545, 962 05 Hrinova

Riadiace systémy MSNC 500 / BRNC
500 zabezpecuju vSetky funkcie
potrebné pre pohodiné a spolahlivé

ovladanie rezacich strojov. Ide o
multiprocesorovy systém zabezpedujlci
sUvislé riadenie troch pohybovych osi s
linearnou a kruhovou interpolaciou. Chod
programu je zobrazeny vo forme grafickej
atechnologicke;j.
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