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e robustna konstrukcia
o materialy do 300 mm
e plynové aj plazmové horaky




Rezaci stroj typu CombiCut je cislicovo riadené zariadenie urcené na rezanie materialu
autogénovym horakom az do hribok 300 mm. Moze niest autogénovy ale aj plazmovy horak.
Je to spolahlivy a vykonny typ stroja. Presnost a kvalita rezu spiiaji normy EN 9013.

Portal je mimoriadne silny, zvarany z profilovej ocele, s vysokou nosnostou a
tuhostou. Na prednej strane su prichytené kolajnice linearneho vedenia a
na hornej ozubeny hreben. Portal moézZe niest az8 Z-ovych osi.

Pri autogénovom rezani sa Standardne dodavaju horaky GCE, ale je mozné
pouzit horaky akejkol'vek inej pozadovanej znacky. Kazdy horak je vybaveny
automatickym zapalovacom a kapacitnym snimacom reznej vysky, ktoré su
ovladané z riadiaceho systému.Pre rezanie je mozné pouzit propan,
acetylén aj zemny plyn.

Regulacia vysky plazmového horaka je na zaklade odmeriavania napatia
el.oblika plazmy. Systém protikoliznej ochrany zabezpecuje vypnutie stroja
prinaraze do prekazky.

Ram stroja je tvoreny ,nohami“ ukotvenymi kotviacimi skrutkami . Na nich
st do roviny ustavené, opracované kolajnice. Kolajnica je uchytena patkou o
nohy. Priamost drahy sa nastavuje bocnymi odtlacacimi skrutkami.

Pracovny stol je modularnej konstrukcie. Kazdy modul je rozdeleny na 3
sekcie, ktorych klapky sa otvaraju a zatvaraju v zavislosti od pohybu portalu.
Ovladanie klapiek prostrednictvom pneumatickych valcov ma na starosti
riadiaci systém.

Stol sa vyznacuje vysokou nosnostou, ktora je nevyhnutna pre kyslikové
rezanie ocelovych platni hrubych az 150 mm. (300 mm -Specialna silny stol)

Riadiace systémy MSNC 500 / BRNC 500 zabezpecuju vSetky funkcie
potrebné pre pohodiné a spolahlivé ovladanie rezacich strojov. Ide o
multiprocesorovy systém zabezpecujlci sivislé riadenie troch pohybovych
osi s linearnou a kruhovou interpolaciou. Chod programu je zobrazeny vo
forme grafickejatechnologicke;j.

Technické parametre

pracovna Sirka 1500 - 8000 mm
pracovna dizka 1500 - 30000 mm
polohovacia rychlost do 20 000 mm/min (podla prevedenia)
max. hribka rezaného materialu autogén - do 300 mm / podla typu plazmy
riadenie vySky horaka autogén - kapacitné snimanie

plazma - podla napatia el.oblika plazmy
napajanie 230V, 50Hz, 16A
presnost polohovania +-0,15 mm
zariadenie pracuje v presnostiach zodpovedajucich normam EN 9013 a DIN 28 206

IQM, s.r.o. Tel: +421 45 520 38 33, Fax: +421 45 520 38 32
Partizanska 2545, 962 05 Hrinova e-mail: market@!qm.sk




	Stránka 1
	Stránka 2
	Stránka 3



